
        

        ساخت دستگاه بوم و ستون جوشكاري الكترو اسلگ ساخت دستگاه بوم و ستون جوشكاري الكترو اسلگ ساخت دستگاه بوم و ستون جوشكاري الكترو اسلگ ساخت دستگاه بوم و ستون جوشكاري الكترو اسلگ 

        توسط شركت صنايع جوش و برش كاراتوسط شركت صنايع جوش و برش كاراتوسط شركت صنايع جوش و برش كاراتوسط شركت صنايع جوش و برش كارا

        براي اولين بار در ايرانبراي اولين بار در ايرانبراي اولين بار در ايرانبراي اولين بار در ايران

  

سـال پـيش توسـط     60حدود  (Electro slag welding)فرآيند جوشكاري سرباره الكتريكي 

  .يكي از محققين انستيتو جوش پاتون در كشور روسيه به ثبت رسيد

صـورت   عنوان روشي جهت اتصال مقاطع خيلي ضخيم به به طور كلي بهاين فرآيند جوشكاري 

شود و جوشكاري مقـاطع غيـر قابـل دسترسـي كـه بـا        جوش سربالا و در يك پاس شناخته مي

پـذير   فرآيندهاي جوشكاري قوسي معمولي امكان جوشكاري آن غير ممكن و يا به سختي امكان

  . نمايد را فراهم مي است

)  AWS D1.1  ،ASME  ،API( ترو اسلگ در تمامي كدها و استانداردها فرآيند جوشكاري الك

  . باشد شناخته شده و مورد تاييد مي

هـاي   گـري و سـازه   سازي، ريخته سازي، مخازن تحت فشار، كشتي در صنايع ماشين روشاين 

  .خصوص در اتصال استيفنر داخل ستون به ديواره باكس كاربرد دارد فلزي به

ها، حداقل  سازي لبه توان به نرخ رسوب بالا، حداقل نياز به آماده مي دستگاهاز عمده مزاياي اين 

 .زمان جوشكاري و كيفيت جوش خيلي بالا اشاره كرد

عليرغم سابقه و كاربرد زياد اين فرآيند جوشكاري در دنيا، در حال حاضر اين فرآينـد كـاربرد   

  . كمي در صنايع ايران دارد

هاي  كه يكي از بزرگترين توليدكنندگان دستگاهاستا ، شركت صنايع جوش و برش كارا در اين ر

ضمن توليـد دسـتگاه   باشد،  جوش و برش و تجهيزات اتوماسيون جوش در ايران و خاورميانه مي

اي كه امكان اسـتفاده از آن را در   جوش سرباره الكتريكي براي اولين بار در ايران، با طراحي ويژه

هاي فلزي مهيا مي كند، با همكاري شركت مهندسين مشاور پيوند گستر كيميـا   سازهجوشكاري 

   .هاي تحقيقاتي در اين زمينه اقدام نموده است معرفي، آموزش و انجام پروژهتوليد، نسبت به 



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  

 www.karasazeh.com 
Email:info@karasazeh.com 
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Electro Slag Welding Machine                          

  آمپر مخصوص جوشكاري عمودي الكترو اسلگ 

  كيلوگرم جوش

   ۱۳پلاک  –ده متری دوم 

۲۲۲۷۹۰۶۴ – ۰۲۱  

 

 

 شرح فني محصول

  

   )خاص سهامی( سازه                                             

  ) ESW(  بوم و ستون مخصوص جوشکاري الکترو اسلگ

  هلند

ISO 9001 : 2000  

 رانيو صنعت نفت ا يصنعت زاتيسازندگان تجه

                              Electro Slag Welding Machineبوم و ستون مخصوص جوشكاري الكترو اسلگ     

  جهت جوشكاري استيفنرها و باكس

  فراهم نمودن امكان جوشكاري تمام سطوح باكس و استيفنرها

آمپر مخصوص جوشكاري عمودي الكترو اسلگ  1250منبع تغذيه با ظرفيت  2هد جوشكاري هم زمان و 

كيلوگرم جوش 10مصرف فلاكس بسيار كم، در حدود نيم كيلوگرم به ازاي هر 

  فرآيند جوشكاري كاملاً اتوماتيك با حداقل ميزان خستگي اپراتور

  بيدگي و تنش پسماند در قطعهجوشكاري با حداقل ميزان تا

  جوشكاري سريع و در حداقل زمان ممكن به صورت سربالا

  كيلوگرم در ساعت 20نرخ رسوب بالا و حداكثر تا حدود 

  كيفيت بالاي جوش با حداقل ميزان عيوب جوش 

  بدون نياز به حركت قطعه حين كار

  

ده متری دوم  -خيابان پگاه -ضلع غربی بانک مرکزی  -بلوار ميرداماد 

۲۲۲۷۹۰۶۴: نمابر               ۰۲۱-۲۲۹۰۳۲۰۰) خط ۱۲: (تلفن     

  جاده تهران

 )۰۸۶۱(  ۴۱۳۱۲۸۰:  نمابر     

  

 

 
 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                             شركت صنايع جوش و برش

بوم و ستون مخصوص جوشکاري الکترو اسلگ  :عنوان محصول 
  

  K 8707:  كد محصول 

  

  

 ماه گارانتي محصول 12داراي  �

هلند DNVاز  CEدارنده استاندارد اروپا   �

ISO 9001 : 2000دارنده گواهينامه كيفيت   �

  نرايعضو فعال انجمن جوش ا �

سازندگان تجه يها عضو فعال انجمن �

بوم و ستون مخصوص جوشكاري الكترو اسلگ       -

جهت جوشكاري استيفنرها و باكس* 

فراهم نمودن امكان جوشكاري تمام سطوح باكس و استيفنرها* 

هد جوشكاري هم زمان و  2مجهز به * 

مصرف فلاكس بسيار كم، در حدود نيم كيلوگرم به ازاي هر * 

فرآيند جوشكاري كاملاً اتوماتيك با حداقل ميزان خستگي اپراتور* 

جوشكاري با حداقل ميزان تا* 

جوشكاري سريع و در حداقل زمان ممكن به صورت سربالا* 

نرخ رسوب بالا و حداكثر تا حدود * 

كيفيت بالاي جوش با حداقل ميزان عيوب جوش * 

بدون نياز به حركت قطعه حين كار* 

  ها بدون نياز به پخ زني لبه* 

 عدم وجود پاشش مذاب* 

بلوار ميرداماد   -تهران  : دفتر مرکزی 

     ۱۶۳۱۵  -۶۴۸  : پ  .ص
  

جاده تهران ۱۲کيلومتر  –اراک : کارخانه 

     )۰۸۶۱( ۴۱۳۱۲۱۰-۱۱: تلفن 


